LỜI NÓI ĐẦU

THIẾT BỊ MAY CÔNG NGHIỆP VÀ BẢO TRÌ trình bày những khái  niệm, đặc điểm của  các loại thiết bị trong ngành may công nghiệp như máy may 1 kim, 2 kim, máy đính nút, máy thùa khuy, mát vắt sổ và một số loại máy chuyên dùng khác. Tài liệu còn trình bày các dạng mũi may cơ bản, các chức năng cấu tạo, các nguyên lý của một số cơ cấu và hệ thống của máy may, trình bày các sai hỏng thường gặp và cách khắc phục.

Tài liệu này được biên soạn nhằm phục vụ công tác giảng dạy, học tập cho sinh viên. Tài liệu này có thể giúp các nhân viên bảo trì sử dụng cho công việc sản xuất trong thực tiễn.

Đây là giáo trình có chất lượng và giá trị về mặt kiến thức giúp cho sinh viên nắm vững các vấn đề cơ bản về thiết bị ngành may công nghiệp, hiểu rõ nguyên lý hoạt động, cách vận hành, bảo dưỡng, sửa chữa một số trục trặc thông thường của các thiết bị trong ngành may.
Chân thành cảm ơn Ban giám hiệu nhà trường, tổ công nghệ may thời trang đã tạo điều kiện và giúp đỡ cho chúng tôi hoàn thành công tác biên soạn này.   
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